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Oxelosundin Sahkouuniprojekti
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Rakennukset, perustustyot, ulkoalueet — paaasiassa sisatoita
jaljella
Ulkoasennukset — kaynnissa (aloitettu elokuussa 2025)

» Suodatinlaitos

» Materiaalinkasittelyjarjestelma

Sahkoasennukset — kaynnissa
» Muuntajat
» MV kytkinlaitteet

Laiteasennukset — esikokoonpano kaynnissa
Nosturit — kayttoonotettu
Sekundaarimetallurgian paivitys — valmis

Romun kuljetuskontit — valmistus menossa
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Oxelosundin sahkouunioprojekii

Energiajarjestelman (kaasuterminaali), rakennustyot valmiit

- Laiteasennukset alkaneet helmikuussa
Yhdyskuntatekniset muutokset — valmis
Voimalinja — rakentaminen menossa
Kylmakoekayton suunniteltu aloitus syyskuussa

Suunniteltu tuotannon aloitus Q1 2027
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Karkeaa aikataulua

Maaperan stabilointi Kaivuutyot Paalutus Valuty6t

Menossa Aloitus huhtikuu Aloitus huhtikuu

Talvi 25/26 2026 2026
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Tilanne ja alihankintamahdollisuudet

Rakennusurakat
Paaurakoitsijat NCC (sulatto + kuumavalssaus) ja PEAB (kylmavalssaus yms.)

» Hankintapaketti #3
» Perustus kaivu- ja betonityot + teraspontit tarvittaessa + ymparystaytot
» Maanalaiset putkistot
» Perustusten maadoitus
» Maanvaraiset lattiat
» Hilsemontun RD-paaluseinat ja betonityot

» Hankintapaketti #4
» Terasrunko + sekundaarirakenteet

Kyselyt ja lisatiedot:

transformationoffice.procurement@ssab.com
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Tilanne ja alihankintamahdollisuudet

Sahko- ja laiteasennusten tilanne:

» REFI (tietopyynt0) #3 vaihe kaynnissa

» Varmistetaan riittava maara potentiaalisia urakoitsijoita kaikkiin asennuspaketteihin
» REFI #3 -vaihe kestaa maaliskuun alkupuolelle

» RFI #3 kysely perustuu vastaajien aikaisemmissa vaiheissa (RFI #1 ja RFI #2) toimittamiin tietoihin
» RFI #3:n tulosten perusteella lahetetaan tarjouspyynnot valituille urakoitsijoille Q2/2026

Kyselyt ja lisatiedot:

transformationoffice.procurement@ssab.com
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Raahe transformaatio — optimoitu ratkaisu

Taysin uusi tuotantolaitos — “Minimill” Osittainen uudistaminen ja nykyisten linjojen modernisointi
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Raahe, havainnekuva 1
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Suunniteltu lay-out mahdollistaa joustavan tuotannon

Alternative 3 (2x long caster)
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Optimiratkaisu olemassa olevien prosessien hyodyntamiseksi
Ainutlaatuinen ja joustava — pienempi investointisumma

» Vaiheittainen modernisointi ja myohemmin tapahtuva
sahkouuniprosessin rakentaminen

» Kuumavalssauksen modernisointi

. Kehittaa olemassa olevan kuumavalssauksen
suorituskykya

*  Myos taydentaa ja tukee Luulajan mini-mill:a

. Muutokset toteutetaan vaiheittain, alkaen kuumanauhan
jaahdytyksesta.

» Sdhkouunit

*  Sahkouuniteknologia integroidaan olemassa oleviin
valssaamoihin. Mahdollistaa joustavan ja
energiatehokkaan tuotannon kaikille teraslaaduille.

*  Terasaihioiden jalkikasittely- ja
uudelleenlammitysvaihtoehto sdilyy nauha- ja
levylinjoilla.

*  Joustava jarjestelma mahdollistaa suoravalssauksen seka
kuuma- ja kylmapanostuksen.




Vaiheistettu eteneminen
Vaihe 1. nauhan jaahdytys, nauhavalssaimen modernisointi, uusi kelain

1. Uusi vesilaitos ja kuumanauhan jaahdytysvyohyke
- Vesilaitos taysin uusi ja erillinen — voidaan rakentaa tuotannon aikana

- Jaahdytysvyohykkeen muutoksen optimoitu toteutusaika, 2 — 3 viikkoa

2. Nauhavalssaimen modernisointi
- Hydrauliset raonsaatolaitteet F1 — F3
- CVC laitteet F1
- Uusi paamoottori F1
- Tulo- ja lahtdohjaimet

- Hilsepesuri

Toteutus hyodyntaen vuosikorjauksia ja viikkohuoltoja

3. Uusi kelain #5
- Rakennetaan kelain 3. paikalle hydodyntaen olemassa olevia perustusrakenteita

- Voidaan toteuttaa osittain tuotannon aikana (linjan viimeinen laite)




Vaiheistettu eteneminen
Vaihe 2 — uusi esi- ja pystyvalssain

Uusi esi- ja pystyvalssain rakennetaan vanhan valssaimen etupuolelle

Taysin uusi konstruktio, uudet perustukset ja apujarjestelmat

Vaativa suunnitteluty0, jotta toita voidaan tehda myos tuotannon aikana (perustustoiden aloitus vuosiseisokissa)

Voimakkaampi esivalssain mahdollistaa uusien laatujen kehittamisen ja tuotannon maaran kasvattamisen

Tavoitteena myos nauhan mitta-alueen laajentaminen

SSAB



Vaiheistettu eteneminen
Uusi terassulatto

1. Uusi jatkuvavalulaitos

Konventionaaliset valukoneet — laaja paksuusalue

Samanlaiset valukoneet — varaosat, huolto ja kaytto

Seka Nauha- etta levytuotteitten valmistusmahdollisuus

Lay-out mahdollistaa aihioiden joustavan siirron ja kayton taysin
kussakin tilanteessa halutulla tavalla

2. Sahkosulatto ja tukijarjestelmat

- Nykyisen valssaamon pohjoispaahan

- Lay-out suunniteltu karkealla tasolla, ei merkittavia esteita
rakentamiselle

- Voidaan rakentaa taysin tuotantoa hairitsematta



Uudistetun suunnitelman vaikutuksia toteutukseen

» Vaiheittainen eteneminen

» Viikko- ja vuosikorjausaikojen hyodyntaminen, voi vaatia jatkettuja seisakkeja
» Lyhyet seisokkiajat verrattuna kerralla toteutukseen

» Uudisrakennusten maara pienempi

» Sahkouuni ja jatkuvavaluprosessit voidaan edelleen rakentaa nykyista tuotantoa hairitsematta

SSAB



Raahe

Vuosi- ja viikkkohuoltojen
alihankintamahdollisuudet
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» Suunniteltuja suurimpia korvausinvestointeja

» 2 masuunin puhallusilman lammitys (cowper), 2027

»  Projekti hyvaksytty, suunnittelu menossa
»  Vanhan purku 2026

» 2 masuunin uudelleenvuoraus/peruskorjaus, suunniteltu 2027 - 2029
» Tarvike- ja raaka-ainehankinnat suunnittelussa

» Koksaamon panostusvaunun uusinta, suunniteltu 2027
»  Tekninen suunnittelu menossa

» Vuosihuollot

» Levyvalssaamo/nauhavalssaamo n. 500 ulkopuolista kummassakin
» Tunti- ja urakkatoita

»  Mekaniikka Markku Kangas

»  Sahko ja automaatio Jarkko Laukka

» Viikkohuollot

» Paaosin sopimustoimittajien henkilostoa

» Erillisia huoltosopimuksia
» Suodatinhuollot, hydrauliikka, pneumatiikka — Manu Saarenpaa
» Kuljettimien huollot — Markku Kangas
» Telinetyot — Tapio Autti




A stronger,
lighter and more
sustainable world
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